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Περίληψη 

    
Αντικείμενο της παρούσας πτυχιακής εργασίας είναι τα PLC (Programmable Logic Controller – 

Προγραμματιζόμενοι Λογικοί Ελεγκτές). Θέμα της εργασίας μου είναι η αναλυτική μελέτη για τον 

έλεγχο και τη λειτουργία μίας αυτοματοποιημένης μηχανής συμπίεσης και πακεταρίσματος 

ελατηρίων κρεβατιού.  

 

Ο αυτοματισμός περιλαμβάνει  PLC (Programmable Logic Controller – Προγραμματιζόμενοι 

Λογικοί Ελεγκτές) όπου και υλοποιείται όλη η λειτουργία μέσω αυτού. Παράλληλα 

περιλαμβάνεται οθόνη αφής ΗΜΙ για την καλύτερη επικοινωνία ανθρώπου – μηχανής. 

    

Συγκεκριμένα η εργασία αυτή χωρίζεται σε τρία κεφάλαια.  

Στο πρώτο κεφάλαιο θα γίνει μια γενική αναφορά στους αυτοματισμούς και κυρίως στα PLC. 

  

Στο δεύτερο κεφάλαιο θα περιγράψουμε την μηχανή, την εγκατάσταση και την παραγωγική 

διαδικασία.  

 

Στο τρίτο κεφάλαιο θα αναφερθούμε στον προγραμματισμό του ομοιώματος μας και θα 

επεκταθούμε στην παρουσίαση σεναρίων ελέγχου.  

 

 

 

Summary 

    

The subject of this thesis is PLC (Programmable Logic Controller). The subject of my work is the 

analytical study on the control and operation of an automated compression and packing of bed 

springs. 

The automation includes PLC (Programmable Logic Controller) where all the function is 

implemented through it. In addition, an HMI touch screen is included for better human-machine 

communication. 

In particular, this work is divided into three chapters. In the first chapter there will be a general 

reference to automations and especially to PLCs. Then, in the second chapter we will describe the 

machine, the installation and the production process. In the third chapter we will refer to the 

planning of our model and we will extend to the presentation of control scenarios. 
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